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注塑行业痛点01

• 不能对订单的生产进度、物料的使用实时跟踪及管理
• 数据统计瞒报、漏报、不及时
• 随意调机，物料短缺，设备异常无法实时提醒告警

生产不透明
数据不准确、设备状态不了解

• 无法客观考核车间人员真实作业状况
• 员工工作效率低下
• 工艺技术依旧依靠老师傅经验，看心情工作

人员管理繁琐效率低 
大锅饭   绩效无法细化

• 计划无法顺畅下发执行，生产数据也无法及时反馈
• 生产良品率，达成率统计不及时，进一步影响计划排产
• 物料管控、在制品跟踪无法落地

生产计划与车间生产脱节
各生产环节无法串联 

• 粗放型数据记录，没有进一步挖掘分析数据的价值
• 各系统无关联 数据无法共享
• 数据间的关联小，数据追溯难

数据离散存储 
信息孤岛 无法发挥价值



项目建设背景02
      在工业互联网、云计算、物联网、智能化设备等计算机技术高速发展的今天，中国制造业的智
能化转型以中国制造2025为宗旨，以精益生产为主线，以两化深度融合为突破口，参考德国工业
4.0等先进理念，结合企业实际情况，建设基于工业3.0，面向工业4.0、体现行业特点的智能工厂，
实现“生产自动化、管理精细化、控制实时化、过程透明化”的车间制造管理目标，提升产品质量，
提高生产效率，缩短供货时间，降低人工成本，为制造企业智能化转型升级奠定坚实的基础。

广东省政府上
云上平台补助

华为工业互联网
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中科院专项产学
研项目基金



系统功能介绍03



数据采集 数据分析 服务输出

实时工艺

过程参数

操机记录

模具参数

设备参数

原料属性 排产规则

机理建模 算法控制

数据存储

排产分析

工艺分析

原料分析

工艺锁定 工艺设定

智能排产
设备预警

员工行为

报警通知

　　将设备互联，开放注塑机通讯协议，结合MES系统的应用，可以大量采集车间多设备的工艺参数、模具参数、

设备参数等进行大数据分析，通过机理建模及算法控制，为客户在特定场景下输出对应的智能服务，帮助客户提

高生产效益。

设备互联，实现工艺的采集与设定04



通过MES系统实现全生产过程管控05

模具数据

生成领料单

物料入库

计划排产

生产投料

领料出库

生成产品入
库单

生产退料

退料入库
产品入库

生产计划 生产现场管理 生产完成

物料数据

生产订单

机台数据

生成工单

穴数变更

生产报工

工时记录

工艺参数

工单完成

产品质检

生产补料

生产监控

工单切换

质检报告

生产记录



实时数据处理

机器实时状态 机器加工记录

报工数据提交 生产任务处理

机台任务提醒 报警预警数据 本地数据备份

工业平板

生产订单 计划排产 加工任务 品质巡检 工艺参数

原料配比 设备管理 模具管理 仓库管理

机器实时看板 生产订单看板 机器报警预警 机台稼动率

生产统计

员工绩效

通讯层

控制层

执行层

管理层

设备层

系统总体架构规划06

MQTT通讯OPC协议

WEB API 数据缓存

电视看板 微信消息提醒

注塑机台



系统网络架构07

车间交换机

车间边缘计算服务器

云服务器

车间电视看板

手机报表

工业平板 采集器/控制器 工业平板 采集器/控制器 工业平板 采集器/控制器 工业平板 采集器/控制器 工业平板 采集器/控制器 工业平板

移动平板车间作业



生产排产 生产投料

生产退料

机台操作工时

设备维修工时

模具维修工时

报修响应
及时性

产品良品率

设备稼动率

生产异常提醒

工单提醒

保养提醒

工艺异常提醒

订单管理

工单管理

生产报工

领料单

入库单

状态切换

首件送检

参数采集

物料出入库

领料出库

补料出库

退料入库

产品出入库

库存成本

首件检验

过程巡检

穴数变更

工单切换

生产补料 末件检验

投料提醒 质检标准

模具定位

模具报修

机台匹配

模具出入库

模具维修

模具报废

模具台账设备台账

设备报修

设备保养

设备维修

车间看板

订单看板

机器看板

进度查询

生产报表

生产履历

不良统计

工艺文件

工艺对比

趋势分析

绩效管理 仓库管理 设备管理

模具保养

模具管理

生产排程 生产执行 质量检验 看板/查询报表/工艺分析

报警提醒

ERP数据
导入

数据导出
ERP

第三方接口



人员操作管控工业平板04
车间平板作业，操作需要
通过刷卡来确定。
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模具管理 设备管理 仓库管理 质量管理

模具保养

模具定位

模具出库

模具入库

模具移库

模具报修

模具维修

设备保养

设备点检

设备报修

设备维修

库存查询

入库执行

出库执行

物料移库

首件检验

过程巡验

末件检验

移动化app作业

下列功能可以实现移动化端作业，提交作业效率。

生产管理

生产报工

生产投料

状态切换

穴数变更

穴数复核

产品追溯

进度报表

实时状态













系统带来的效益08

1、人、机、物互联互通，实时监测，为各级管理者去掉许多中间环节，极大提高了管理效率。

2、从依赖管理技术人员的模拟经验管理转变到依赖真实即时的大数据科学管理轨道上来。

3、让设备机器的效率发挥和保养保值有科学的发言权和职能。也就是让机器会“说话”。

4、给物料进行过程监控，让产品直通率计算科学、准确、快捷。

5、让产品品质全程监控和可追溯，提升产品品质管控能力。

6、客户订单全程实时跟踪可查询，让客户下单放心，增强市场竞争力。

7、可建立企业内部各部门手机APP平台，实现远程移动无纸化办公。

8、积累长期的工艺参数，采集大数据集成建模，探索工艺优化软件，为智能制造的人工智能开发提供前期工

作基础。

9、根据采集大数据进行员工绩效考核，奖优罚懒，激发员工潜能，提高工作效率。

10、提升企业综合技术管理能力，为加入产业物联网平台做好基础工作。为实现加入“产业区块链”的共享工

厂创造条件。



客户案例：深圳福群集团（精密注塑机制造商）09
福群电子(深圳)有限公司简介 褔群科技集团始建于1988年，专业生产大容量硬盘驱动器部件及其它计算器精密
配件；其中，硬盘驱动器磁头支架年产量约占世界总产量的1/3。

福群电子(深圳)有限公司实施MES注塑物联网管控平台的联
网项目后，取得了良好的效益提升，包括：
①车间设备稼动率OEE提升约8%；
②设备异常处理的时效性提升约30%；
③降低各类生产异常造成的成本浪费约10%；
④现场计划安排和管理报表的统计效率提升约50%；
⑤提升设备维护效率约60%；
⑥切换机台或订单工程的准备时间减少约25%；其中一台
1200T注塑机改造后每年增加利润50万元（包括减少人工、
降低物料消耗30多万元，通过提高产品合格率提升产量达
1/3以上）。整个MES注塑工业联网项目的实施，为客户创
造了巨大的价值。



客户案例：深圳福群集团（精密注塑机制造商）10

深圳福群集团-MES注塑车间物联网管控平台项目墙



客户案例：重庆宇海集团（笔记本电脑制造商）11

重庆宇海集团核心企业重庆宇海精密科技有限公司，年收入约6个亿，人员2000人，主要为惠普、戴尔、宏基等配套
笔记本电脑研发生产制造，属于行业的中大型企业。涉及跨区域多家注塑工厂的信息化程度低、人员重复配置、生产
效率低、废品高、生产成本高。重庆宇海精密科技有限公司，该公司分于两个不同区域的车间，通过使用该MES系
统项目的实施，实现两个车间137台的注塑机互联互通，实现订单、设备等集中管控，减少重复配置人员、降低废品
率、提高生产效率和降低生产成本，并逐步将更多注塑机设备连入该MES系统。

通过对2018年改机前1个月与2019年改机后2个月
的测试统计数据表明：
①人均产能提升4.8%；
②良品率提升1.6%；
③注塑周期缩短平均缩短3.1秒提升9.4%；
④品质总验货提升总量686批提高8.91%；
⑤人力减少90人(由原437人减至347人)、降幅20%，
产量增303件(由原5971件增至6274件)。而且随着
技改后的设备及云平台的熟练应用和管理提升，效
益指标会进一步提高。重庆宇海集团-MES注塑车间物联网管控平台项目墙



客户案例：重庆宇海集团（笔记本电脑制造商）12

重庆宇海集团-MES注塑车间物联网管控平台的看板

重庆宇海集团-注塑车间现场
被评为工业互联网试点示范项目
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